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~ |Chemische Vorbehandlung
- |Qualitatssicherung
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Verpackung und Transport
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Oberflachenvorbehandiung
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Vorreinigung
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Qualitétssicherung
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Aligemeine Standards fiir den Produktionsort
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Akklimatisierung

Anforderung an Produktionsort

Beschaffung

WEP / Lager

Verantwortung der Leitung / Management, Personal, Einrichtungen und
Infrastruktur
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Prozess-Audit STADLE
Lack Clevere Lésungen auf der Schiene
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STAP: Hr. Sloniecki, Hr. Waffler (A-Z), Fr. Schuliz (A-Z) I | e ;

Der Lieferant A-Z 0borllichmlu hat slm 2014/ 2015 im Bereich der chemischen Vorbehandlung sowie
Qualititssicherung verbessert und kann fiir folgende Beschichtungskategorien empfohlen werden: i
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- Korrosionsschutzbeschichtung (der Vorbereitungsgrad muss vom Auftraggeber sichergestellt werden -> brechen und verrunden von |
Kanten, entfernen von Schweillspritzern) i

- Dekorbeschichtungen (Farbmuster miissen zuvor bei STAP zur Farbmetrikpriifung eingereicht werden)
|- Flissig- und Pulverbeschichtungen
|

~ |Empfehlungen / Abweichungen und Beobachtungen: i
|Eine Reglung zur Haltbarkeit von getffneten Gebinden muss mit den Lackherstellern definiert werden. Tl

Da sich das Haltbarkeitsdatum der Beschichtungsstoffe (Stamm & Hérter) nur auf ungedffnete Gebinde bezieht, muss zusatzlich das
Offnungsdatum dokumentiert werden.
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|Die Temperatur der Lacklager muss auf Basis der Technischen Datenblétter der Beschichtungsstoffhersteller iiberwacht werden. Dies ¥
|gilt ganz besonders fiir die oberen Temperaturgrenzen bei der Lagerung von Pulverlacken (in der Nahe der Einbrenndfen). o

|Beschaffung
Beschichtungsstoffe sollten mit einer Mindesthaltbarkeit von min 6 Monaten bestelit werden.
|Eine Anpassung der Bestelltexte wird empfohlen.

S Priifung wahrend des Audits:
“|Wiahrend des Audits wurden Bressle Priffungen in Anlehnung an die ISO 8502-9 durchgefilthrt (auf gestrahiten Aluminium- und L5
- |Stahlblechen). Es wurden gute Ergebnisse festgestellt:

JAluminium: 18uS/cm
|Stahl: 4uS/cm

Hr. Sauer
Freigegeben
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