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(54) Bezeichnung: Beschichtungsverfahren fiir korrosiven Umgebungseinflissen ausgesetzte eisenhaltige
Gegenstiande und Beschichtungen fiir das Unterwasserschiff von Stahlbooten

(567) Hauptanspruch: Beschichtungsverfahren flur korrosi-
ven Umgebungseinflliissen ausgesetzte eisenhaltige Gegen-
stande mit wenigstens einer Zink enthaltenden Schicht und
einer diese liberdeckenden Beschichtung, gekennzeichnet
durch folgende Bearbeitungsschritte:

1.1 eine Strahlbehandlung zur Freilegung der Oberflache
(16) des Gegenstandes (11) und Schaffung einer gesauber-
ten, aufgerauhten Oberflachenstruktur,

1.2 direktes Aufbringen einer rauhen, jedoch dichten Zink-
schicht (26) auf diese Oberflache (16) mit einem Schmelz-
Spruhverfahren,

1.3 Aufbringen wenigstens einer haftvermittelnden, dichten
Grundierungsschicht (28, 29) auf Kunststoffbasis direkt auf
die Zinkschicht (26) in mehreren Lagen,

1.4 Aufbringen einer Zwischenschicht (41) mit Haftvermitt-
lungseigenschaften auf die Grundierungsschicht (28, 29),
1.5 Aufbringen einer Schlussbeschichtung (33).




